K) 08 Ju g0
KRO M BAC H Friedrich Krombach GmbH & Co. KG Armaturenwerke

ARMATUREN

Abnahmepriifzeugnis 3.1 / Inspection certificate 3.1

EN 10204 - 3.1 no.: 05 B 1896 Seite / page 1 von / of 2
Besteller:  Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Postfach 15 04 40, D 44344 Dortmund
Bestell-Nr.: : vam: Pos.
order no. 80074920P - Projekt Tankfarm dated 23.12.2004 ltem 25
unsere Kom.-Nr.: Armaturen-Nr,;
our com. no. 4/2136012 1 5.0890 Valve no.
Anfarderungen gemé&n:
reqiurements acc.to AD2000-A4
Pos. Stiick i
item piet::es DN PN Gegenstand / subject
25 1 15 40 Absperrventil / globe valve
7
& AnschluR nach / DIN 2501
connection ace.to; Form C
Typitype: AV 825
Gehduse / body: 1.4308
Aufsatz / bonnet: 1.4308
Innenteile / inside parts: 1.4541
Isolieraufsatz / bonnet:  1.4541

Prufungen geman s | F20,

tests acc. to P10: PN x 1,5 bar water P11; 6 bar air

EN 12266-1+2 P20: PN x 1,5 bar water P12: 6 bar air

Die Priifungen wurden durchgefithrt. Es wurden keine Méngel festgestelit.
The Ingpection were carried out. No faults were observed.
Die gesteliten Anforderungen sind erflillt / The requirements claimed for have been fulfilled.

Kennzeichnung / identification:
72085

Bemerkung / remarks:

mit Isolieraufsatz - MaR Mitte Armatur bis Unterkante Stopfbuchse = 300 mm / with bonnet - measure middle of the
valve unto the bottom line stuffing box = 300 mm

Anlagen / Enclosures:

Friedrich Krombach

Kreuztal, den / the 08.06.20056
D-57202 Kreuztal « Postfach 11 30  Telefon 0048(0)2732/520 -00 e Fax -100 « internet: hitp://www.krombach.com

Q52008




KRO M BA@ H Friedrich Krombach GmbH & Co. KG Armaturenwerke

ARMATUREN
Abnahmepriifzeugnis 3.1 / Inspection certificate 3.1

EN 10204 - 3.1 no.: 05 B 1896 Seite / page 2 von/of 2
Werkstoffnachweis / material certificate
Item cert.no. Articel chargen code
Pos. Beleg Bauteil Schmelzenkennzeichnung
25 1 Geh#use/body 10
25 2 Aufsatz/bonnet 12
Isolieraufsatz-Flansch/bonnet
25 3 flange 483240
25 4 Isolieraufsatz-Rohr/bonnet tube 444600

Spannungstechnische Beurteilung und sicherheitstechnische Konstruktionspritfung

stress-approval and constructional approval ; ohne Beanstandung / no objection
Prifung auf Werkstoffverwechslung bei allen Teilen aus legierten WerkstofTen

checking of all parts made alloyed materials of errors in material selection :  ohne Beanstandung / no objection
Besichtigung der fertigen Armatur auf Fehler und Uberpriifung auf MaBhaltigkeit

inspection of the completed valve for defects and dimensional accuracy : ohne Beanstandung / no objection

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 seit 1992

Friedrich Krombach

Gmbt & Go. KG
%E\, (g
LA. Ploris Hinkel

Kreuztal, den / the 08.06.2005 Werkssachverstandige / expert

D-57202 Kreuzta!l » Postfach 11 30 » Telefon 0049(0)2732/520 -00 « Fax -100 e Internet: http://www.krombach.com

0512005



GEPﬁ) FT »
p/a-c : SLOVENSKE ZELEZARNE Qﬂ%
r 04 ¢f : 5
05 CL 58 send LIVARNA - RAVNE d.o0.
2390 Ravne na Koroskern e Slovenija
26.11.1997
ROV, vververeimmmenimiienieimimenm s
ST . Belog-Nr.
ertificate N° |22
J Seie on
................................. Prage o
(gemaess/according to EN (0204 3.1B)
Purchaser: Friedrich Krombach GmbH & Co. KG, Deutschland/Germany
Besteller:
Contract number: 32193220 (43.247/97) DIN 17445 G-X6CrNi 18.9
Bestellnummer: . (W.Nr. 1.4308)
o Geradesitzventile - Gehaeuse Anforderung nach;
gmpdﬁ;w Globe valve - Boady requirements acc.to:
egenstanc: TRB 801 Nr. 45, AD-WS
Heat treatment; Abgeschreckt/ DIN 1690 T.2,T.10
?Mmmmmmmmmm: Quenching
£
Co%asrtl Machanical properiles - Festigkeltseigenschafien Pleces
Drawi Cast No. 6 NO. 1y Test No. welght
Ze;:hnﬁgg Sch!:elzoNr. igg'::::‘ S‘:lfceks Pret:;m I‘gr. Ro 1 pre(lldz g'l; EI(X‘Q' mp acIt SO=V Stack-
' N | e | | % J gewicht
Pruefftemperptur| 20 C min.| min.[440~- min min kg
Test [temperpturfe 200 (175 | 640G 20 60
DN 15PN40 31032 10 74 | 553 " |337 | 261 } 542147,5| 216,218,188 [ 3,00
(B100O) 310635 i1 36 | 583 280 {235 | 514}47,0| 183,187,190 |{3,00
Bemerkung: Sicht und Masskontirolle:| OB
Giitestufe erftspricht der PIN {1690 Teil [0: Qualifaetsklasse D
(DIN 1690, T.2 - ES#4,RV4)L
Die gestellflen Anforderung sipd erfluellf.
Bestaendigkdit gegen intefkrigstalline Xprrosjfion rach DIN 50914: OB
. E%marks: Wisual ihspection and dimensfonal| chedk: OK
Quality coriespond |quality grade I} acc} to DIN 1690 part 10
(DIN 1690, H.2 — ESH,RV4)L
Test results acc. th the requliremenfts.
Material is |existing agaipst [interglranular cprrogion {DIN 50914): OK
CHEMISCHE ZUSAMMEQSETZU&G/ CHEMICAL ANALYSIS (%):
Kode Nr./Code No. C 51 Vin P S Cr Ni
10 0,0p 165 1,31 |0,024 0,012 |18,20 9,50
11 0,0p 1,70 1,37 10,01 0,005 |18,52 9,46
Kennzeichnung/idlentifiication:
Kode Nr.[/Code N¢. Lan
Werkstofif /material \t;/
Zeichen |des Lieferwerkes/fidentiffication pf supplig¢rt Slovenske zelbzarnc
Werkssachverstaendigensteppel/worksysurveryor): N IJVARNARAVNEC
Im Einvelrnehmen|mit dpm TPV Bayprn [10,1P82) |und Ravne na Korbskem
Gegenzeilchnugverzich P3.1P9S5, L Kakovog
In according wiEh TUV Bayern (10.19@2) and agreement inspecthin department
wer ., from 03.1995 on countersignqhas .been renounced, ighitgkontrolle
=l : ‘ ST it R v/H1RY A

F410 - . -

\[Cher - Lefter

FORRTE S




GE%@T

SLOVENSKE ZELEZARNE @SB

from 03.1995 an countersign has been renounced,

Fal0

Inspection depal
Qyalitatsiontrolie

(ﬁei - Lalter

et brtmarid. prdenes &

A ¢
T e rane] LIVARNA - RAVINIE do.o.
2390 Ravne na Korodkem e Slovenija
11.11.1997
ROVINE, vt cnnrnsisencesiimmriciisninesseastssrsnens
e Ralog-tr, ;
B g el
Certificate N° " "2
@ WPl WHLOSY G B O i P"".‘?‘;‘; A O‘?n /l_J
(gemaess/according to EN 10204 3.1B)
gmdmwn Friedrich Krombach GmbH & Co. KG, Deutschland/Germany
esteller:
Contract number: 32193220 (43.247/97) DIN 1744S G-X6CrNi 18.9
Bestellnurmmer: ' (W.Nr., 1.4308)
o Schraegsitzventile~Buegelaufsatz Anforderung nach:
zfﬂx;mm. Globe valve -Bonnet requirements acc.to:
9 : TRB 801 Nr. 45, AD-WS$
Heat treatment: Abgeschreckt/ DIN 1690 T.2,T.10
Warmebehandiung; Quenching
o Cdasr: Mechanical proparties - Festigkeitselgenschafien Pieces
Drawlng Cast No. S%heme;;. ' |Pieces| Test No. Yield m Elong Impact weight
Zaichnung Schmelz Nr. Kode Nr. Stlick | Probe Nr. RD1: Rp 0,2 Rm A ' 150-V Stﬂ\_:k-
o N | ot | Nemm % J gawicht
Pruefjtemperfatur] 20 C imin.| min.440-{min, min. kg
Test |[temperjature 200 | 175 | 640 20 60
DN {5PN 31032 | 12 104 553 (337 | 26! | 542|47,5] 216,218,188 [ 0,80
(B120) -
Bemerkung: $icht ungd Masskontirolle: OB
Giltestufe entsprichit der [DIN j1650 Teil [10: Qualifaetsklasse D
(DIN 1690, T.2 - ESY,RV4)).
Die gestellten Anfofderung sind erfluellf.
Bestaendigkeit gegep intelrkrijstallijne Kprrogion nach DIN 50914: OB
‘Remarks: Visual ipspectlion jand dimensjional|l ched¢k: OK
1 Ouality cordespond | qualijty gjrade acel to [DIN 1690 part 10
(DIN 1690, H.2 -~ ESH,RV4).
Test resultd ace. tb the jregulirementis.
Material is existing agaipnst |intergranuflar corrogion [DIN 50914): OK
CHEMISCHE ZUSAMME&SETZUNG/ CHEMY|ICAL ANALYPIS (%):
Schmelz,/Caqt No. C S 1 Mn F S Cr Ni
12 0,0p 1,65 1,31 10,024 04012 [18,20 9,50
Kennzeichnung/iEentification:
Schmelz |/Cast Np. -
Werkstofif /materfal Baok "
Zeichen |des Lieferwerkes/lidentifficaflion jof syppli ﬁ?{/ S¥?€EE§;§S&%&?B
Werkssadhverstagndigepstempel /worksysurvieryoxq: 7 Ravne na (onﬁkén
Im Finvedrnehmen|mit dpm TPV Baylern (10.1/982) fund 2 Kakopost
Gegenzeilchnugverzich D3.1995.
In according with TUV' Bayern (10.19@2) and agreement rment



DatunvDale: 23.02.04

Em|

Bolag-Nr.
Lart -ag
Seile) vor
Flags &2
Aucstrafi 4

D-58452 Wit ¢n

Telefon: (02302)20.0

Telefux: (02302)29-40 (0
Postanschrift: D-$8349 Wit ¢n

Seite/Page: 143

150 9001 Werkstoflieferant: , =
! 1 1 =
Zartifizien VDAS Teil 1 Dm%:fg:giw- : (.}:'
nach:  JAD2000 W O Tichtinie whor
TRD 160 9T/ DEG

' Abnahmepriifzeugnis nach
Inspection Certificale aec.iof Cerificat de réception selon

DIN EN 10204 3.1

Zeugnis-Nr./ Certificate No,/No.de Certificat 719979/625230/bir

Edetstahl Witten « Krelfeld GmbH, D-58449 Witten '

Ugitech S.A,

Groupe Arcelor
Avenue Paul-Girod
FR-73403 Ugine Cedex

Warenempfinger,

Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH

Im Ostleld 11
DE-58219 Schwerte

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STANL
UGINE 55ZC, REMANIT 4541

GEWALZT, ABGESCHRECKT, GESCHAELT
SPEZIFINATION 128/1, 128/5X, EN 10088-3,
DIN EN 10272, AD 2000 W2

STAINLESS STEEL BARS

UGINE SSZC. REMANIT 4341

HOT ROLLED, QUENCHED, PEELED
SPECIFICATION 128/1, 128/5X, 1IN 10088-3,
DIN EN 10272, AD 2000 W2

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
UGINE 552C, REMANIT 4541

LAMINE, HYPERTREMPE, ECROUTE
SPECIFICATION 128/}, 128/5X, EN 10088-3,
DIN EN 10272, AD 2000 W2

Herstellerzeichen/ Supplier’s Mork/Marque d'usine

(k).
@

Peiifstempued/ Inspecior's stamp/ Poincon de eapert

——

Unsere Mutecinl-Ne.
Out material No,/No.de notre meiériel

lhre AuftreNe. vom
Your order No, dote /No,de votre commande du

8iv21 320935 V.40506 /7 (2.1 1.03

Unsere Auftr-Nr.
Our arder No, ! No.de noire Commarnde

20007571 21808147
Unsere AbteilungfQur depariment/ Notre département Telefon/Telephone/ Téléphanz
VBR4 02302/294990

Produkt/Product! Produit

Fertignngsauftr,-Nr./ Production lot-No.) Lot te fbricption No, 193921
LicferscheineNr./ Delivery note/No. de I'avis de fivraison : 4548802
Sehmelzen-Nr./Hear No./No.de coulée 183230

Stilekzuhl/ Piece No./Nombre des pidces |
Guewicli/ Weight/ Massc 1 2R50¢ke)
Zeichinungs-Nr./ Drowing No,/No.du dessin :
Forma(/Shape/Piofil

Durchin/Rreite/ Diamcier/width/ Diaméiredlargenr

srund / round § rond
1 145,000 [mm] <+ 0.636/-0,000{mm]
Picke/ Thickness/Epajsseur :

LAnge/Lengh/ Langueur 15000 ~ 6000 mm)

Liefersustand/ Condition as supplicdElat de liveaisont 1920 DEGREE F SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED. 1050 GRAD C
LOESUNGSGEGLUGHT UND ABGESCHRECKT, NO WELDING HAS BEEN PERFORMED,
AMMATERIAL WURDE NICHT GESCHWEISST

Die Prﬁfcr%ebnissc zu Threr Licfening finden Sie ouf der Riickseite bzw, den niichsten Seiten

As for 1est resulis o

your delivery see overleal. / Vowz bouveres les resulinis 0'cssais de vatre fivraisan aux puges suivames.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Abnahmetechnik/Inspeetinn department/ Dépanemant de Réeeplion

v
P S
\(rafxs(c)‘b"" =

DerWerkssachverstiindige
Works” inspector/L' Agent Réceptionnaire de P'usine
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: < > Aucstrale 4
n?l(ast?tn. ) 0-58452 Winen
| olialiiee A Telefan: (0202)29.0

Telefax: (02102)25-40 00
Postonschiifl: D-$8449 Witten

<

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

U umiDate: 23,023,094

SecliefPage: 243
. Zcugnis-Nr. ; Unsere Aultr-Nr. ! thre AulteoNr, vam : Feri unfir.
'H“'“C}’T’-’ Ng,lNo..du Certificas !“Our»mdcrr N",',’Nf"‘.ic."f?"? Comnunde Your order No, dat¢ /No.de volsc commande du | Praduction |n|-s‘ftv/gl%:|‘lvlnrﬁwr;\‘:-‘;}-aIinn Nn.
1199991625230 /il ! 200075/ 1 , RIv21 320935 V.40506 T e |
T . J
Schmelsen-Nr, : Ersehmelzunpsort i Sekundirmetallurgi !
. Heat No./Nosle coulde __ Stccimaking pracess/ Procddt d'¢laboration i Secondary mcmllurgylMclaln\rgéfc sccandoire I
483240 ! E : T Yoo .
. ; j
Chemische Zosammensetzong/ Chemical Composition/ Composition ¢chimigue
I T R v L VLW L G M
Tst7 Actuals Actuel S 0048 | 044 1 165 1 0028 ! 0022 | 1709 0 D.04 | 00s | 009 | 0017 | [%)
tON z":lji_le! | ! !
syachal/Acel . 00097 | 035 | <0005 | ' i T TTTTTYT %)
il cte/ Hatdness/ Dureté
{.icl waustand ! Condition as supplied/Etat de Tivraison
) } Proben-Nr./Speeimen-No./No.d*eprouvelic 75921 i
_ 15t/ Actual ! Actuc] 146 i (me]
“upversuch/ Tensile test/ Essai de traction
L.ict2rzustand/Condilion as supplicd/ Etat de livraison
Fyubedabmy.) Specinen din\cp_sip_n_/_DimEEsian d*éprotvetie I Probenriclitung/Specimen direction/Sens de Prélévernent | Priitiemp./ Test temperature/ Température o essai
Zugpiobe; 10 am «d langs/ longisudinat/fongueur i 231°C)
Proben-Nr,/Specimen-No./ Nod eprouvetie b Rpo.2(MPa(N/mmy} ¢ Rplo(MPa(NfmmY] | Rm[MPs(Nma®) | AS[%] | Z{%]
ARSARAARC AR AN RNt bt U T A L SO v R B A wodean L
i R 799_33__ . . s . 23_1 ~ I 266 } 552 | 533 Kt
79922 230 : 269 '} 563 Ioss1 2|
Sl lngbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilicnce
Lisf zrzusiond !Condition as supplicd/ Efat de livraison
1] nbunlurmlTyyzoofspL‘Cin\cn!Typc(I‘ép(olvvcnc ) ]’rohcnrichlungJSpccimcndircc\iun/ScnsdcPrélévcmcn! } Priftenp.! Test jemperature Tempénature d'esal |
1 [CHARPY V] liings / tongitudinel / tangucue 1 23[°C] i
Proh:n»i\‘r./S;_wcimcn-No./N_o.d‘cpmuvcﬁ_lcn ! 1. Befl.f Spee. fEprouvene ' 2, PrMl.1Spec./ Eprouvetic { 3. Prfi./Spec./Eprouvelie .
ey L | . 2713 e 214 (J) B 206{0] !
79922 i 2021)) 20 1{)) i 2001 i

Inl iekiristaliine Korrosion/ Inlergranular corrosion/ Corrosion interceistalline
13 IAESS ASTM A 262 PRACTICE E, DIN 50914 / ACC. TO ASTM A 262 PRACTICE E, DIN 50014 / SELON ASTM A 262 PRACTICE E, DIN 50914

US-Priffung/ Ulicasonic testing/ Contréle par ultrasons

Uiy Lisfernoy wuede US-geprift nach/Detivery US-checked sec.tn/ Livraison conts3l pat uhirasons sclon: DIN EN 10308 Typ la Tab3 K13

{1 ¢ Lieferung warrde uf Idemitit geprilfi(Spectro.) /1dentity has been chockedt Spectio.) /1dentificotion (Speciro.) 9 61¢ cffeetué

2. ontroile wrde durchgefhn./Testing for surfice eracks has been performed./Contrdle de fissures b fa surface a éié ¢ffeciu.

Ihe Licferung wirde hesichtigt und auf MaBl kaniroticnt/ Visual inspection and control of dimensional pecuracy have been performed/
Suatrble visuot of inspection dimensionnclie ont éié eficerud

{14t Qualitactsmanagement -Systen wurde durch RWTUEY, Priifbericht Nr. 2090 37 75
2pedes der Richitinic 4742 MEG (Druckgerdicrichtiinic) diberprift,

I umb wird beschinigl, dess die Licferung in Werkstoff, Abmessung und

[ el irzustand dem Geltungsbareich der Zul g cnisprichl,

I* 13 hercby eertificd that the quality managemem sysicim has been ceviewed by
£33 twley . lest repont no. 20 40 37 75 according to the regulstion 97123EC

" 1ui lehings for pressuee instauments). 13 is cenificd, thathe delivery .
semplies wills the scope of admission a5 fas as materinl, size and as-supplicd

s aaditon s coneerned.

e systéme d'assurance de qualité est verifié par la seciéié "RWTUEV”
(happort No, 2040 37 75) sclen recommandation 97/12MEQ (Dircative pour
suapareils sotunis a Pression), .
a1 2 vwinfication confirme, que Ia livieisna carresplond au domaine 0'emplai
+“ay thment concemant le matdricl, les dimensions et I'2lat de livraison.

{.15estcma de Calidnd fuc cxaminado por ol RWTUEY - cenificada de comprobacidn
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Balag-Nr.

Cort -ng, \_,2

Saite Yy

[F'em Aoand
Auestals 4

D.48452 Witen

Telefom (02302120
Telefux: (02302)29-90 (0
Postanschrift: D-5844% Wiren

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Darum/Mate; 23.02.04

Seite/Page; 343

fhre Avftr-Nr, vom
Yaur order No. date /No.de votre commantic du

Zeugnis-Nr. ; linsers Auftr,-Nr,
INo.de Ccni_ﬁrul i Our order No./No.de notre Commande

625230/bit : 2000757 | . 8Iv21 320935 V40506

Fertigungsaultr-Nr.

_ Production lot-Na./1.ot da fabrienlion he.

93921

no. 20 40 37 73 - en conformided con la dircctiva 97/23/EG { para equipos do
oresida ).

Con In presente certificamos que la entrega respecto a calidad, dimensién y
estado de suministra corresponde ol compo de aplicaeion de ta admisidn,

Erliureryng/ Explanations/ Explications
aBrschimelzungsart/ Steaimaking process! Procédé d élaborations
E =Elektroatahl / Eleeric-nre-fumace steel / Acicr électrigae
aSekundirmetallurgie/ Sccondary merallurgy/ Metallurgic secondaire:
VOD =Vakuysm-Saucrsia{T-Emkoklungs- Verfahren / Vaciuum-Oxygen-Decarburizaion / Vacurm-Oxygéne-Décntburation

Es wird bestiitigt, daB dic Licferung gepritR wurdeund den Vertinbarungen bei der Bestellungsannabime ensprieht.
We hezeby cerlily thal the material described above hasbeen tesied and complics with the torms of the order.
Nous certifions que te livemison 8¢ vérifide et csteonforme aux stipulations de I"accepsion de 1a commande,



Raleg-Nr. ' {'r

K Ceft 0o,

' DMV STAINLESS ltalia s.r.| 2::5 3
Via P13, 30 24062 Costs Volpino (BG
Tol : 036.976.6114 » Fax 038,971 24 No/N®/Nr.

o-mail: dmvitaly@dmv-stainless.com

( 03.01037
m ! iNSPECTION CERTIFICATE !

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
] 3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1897

Ka\
w CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 1/3

]}

Purchaser / Clian! / Besteller THYSSEN MANNESMANN HANDEL GmbH .
Address | Adresse / Adresse HOHERWEG 271A DOSSELDORF ,
Customers Order { N° de commande client | Kundenbestellung 279/48745028 date 11/12/2002 .

DMV Ref, Order / ltem . N° comm DMV/Poste | Aufiragsnummer 0000A415550/000009 .

Part number / Part number ! Teilenummer 40008163 .

Product / Type de produit / Erzeugnis

lSaamless Stainless Steel Cold Finished Tubes Solution Annealad Fres From Scale  Plaln Ends Square Cut Deburre:
Tubes Acler Inox Sans Soudure Finis & Froid Hypertrampés Sans oxydation Coupés d'equerre, lisses, ébavure
Kaltgefertigte, nahtiose Edeistahlrohre Losungsgeglthl  Entzundent Enden, glatt, abgeschnitten
Specification / Spéclﬁcérions ! Liefervorschriften

ASTM A 312-01 ASME SA-312 ED. 2001 ADD. 2002 AD 2000 W2:2000, KEINE EINB. NF A 48117 09.85 DIN 17458 PK2
07.85

Grada | Nuances / Stahisorten

TP321 YP3I21H 1.4541 Z 6 CNT 18-10

Tolerances ! Tolerances /| Toleranzen

EN 1SO 1127-5 : 1996 DI/T3 - ASTM A 312-01 - ASTM A 998.01
Marking / Marquage [ Kennzeichnung

{LOGO_DMV) ASTM/ASME A/SA 312 «117-1.4541 Z6CNT16810 TP321/TP321H H52 SEAMLESS HEAT {HEAT) 42,4 x 2,6
- TUV DMV IF DMVINDT BUNDLE {BUNDLE} NR {TUBE N°)

Heat No Welght Total length oD W, Th. Length
iCoulbe/Schmelze  N°/Nr. Masse/Geawichl Long. tot./Glg. DE/AD EpJWD LongueuriLinge
444600 45 722,00 Kg 286,00 m 42,40 mm 2,60 mm 6000/7000 mm
Tot, 45 722,00 Kg 286,00 m

r-!eat / Coulde | Schmelze 444600
Melting Process | Elaboration / Erschmelzungsart Etectric / Electrique / Elektrostahl + AODNOD

Chemical anallsys / Caractéristiques chimigues | Chemische Zusammensetzung (%)

l_ c S _Mn___P S cr__Cu Ni 8 T
| Min 0.040 17.000 9.000 0.252
Max | 0080 10000 200 0040 00300 19000 1.000 12.000 0.0015  0.600
_Heat | 0063 03400  1.65 0.028 00040 17.440 0200 10.120 0.0015  0.400

Mechanical and Metallurgical Properties
Caractéristiques Mécaniques et Métallurgiques / Mechanische und metallurgische Kannwerte

Tenslle test / Traction / Zugversuch (at 20 °C)

Direct. Y.5.0,2% V.5 1,0% u.T.s. El8d El50 mm
Rp0,2% Rp10% Rm
LongfTrans MPa MPa MPa % %
Min 200.00 235.00 500.00 45.00 35.00
i Max 730.00
No 129789 L 226.30 257.30 §58.01 60.33 56.00

HARDNESS TEST Dureté HarteprOfung
No/ N*INr. $28789/1/2/314/5 Required! imposition /Eforderlich HRB max 90,00 Result/ Resultat IErgebnis 72,00/73,00

FLARING TEST/ Evasement / Aufweitprobe
Required | Imposition / Erferderlich NF A 49-856 Result/ Resultat / Eraebnis OK/ Bon / OB




L DMV STAINLESS Italia s.r.l

[_LL'.. o

i A ama
Pl

: e n et e e |
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273

/\ Via Plé, 30 24062 Costa Volplno (BG)
-

e-mall; dmvitaly@dmv-stalnless.com

Yol : 035,975,641 - Fax 1035071824 No/N°/Nr,
03.01037

v .
wt DN

M INSPECTION CERTIFICATE
STAINLESS CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 2/3
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
3.1.B - EN 10204 :1992+A1:1997

RING EXPANDING TEST / Evasement sur l'snnsau { ﬁingaufdornversuch
Required / imposition | Erforderlich DIN 50 137

FLATTENING TEST / Aplatissement / Faltversuch
Required ! Imposition | Erforderich ASTM A 999

CORROSION TEST/ Corrosion / Korrosionstest
Required / Imposition | Erforderlich ASTM A 262 PRE

CORROSION TEST f Conrosion f Korrosionstest

MICROGRAPHIC EXAMINATION | Micrographie | Micrographisches Zeugnis

No 129769 Grain size required max 7, result 6. According to ASTM E 112
N° 129789 Grosseur du grain demande max. 7, oblenu 6. En acc. ala ASTME 112
Nr. 129786 Korngrosse max. 7, ergebnis 8. Gem. nach ASTM E 112

Other tests and dectaratlons / Autres essals ef Déclarations /| Sonstige Profungen und Bestatigungen

Result ! Resuiltat / Ergebnis OK/ Bon | OB
Result / Resultat ! Ergebnis QK 1 8Bon / OB
Result / Resultal | Ergebnis OK / Bon / 08

Required / Imposition { Erforderilich EN 1SO 3651-2 A PR panrt 2 met. A Result / Resultat | Ergebnis OK / Bon / OB

Heat treatment 1100°C
Traitement thermigue 1106°C
Warmebehandlung 1100°C

Holding time 2 min/mm followed by rapld cooling

Temps de maintien 2 min/mm suivi par refroidissement rapide
Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abkthlung

P#I examination

Controfe PM!

Verwechsslungspridfung

Visual and dimensional examination

Examen visuel 6t dimensionel

Besichtigung und Masskontrolie

. |Eddy current testing SEP 1925
Controle couranis de Foucault SEP 19256
Wirbelstrompriifung SEP 1928
IMaterlal In accordance with MACE MR 01.75 2000 (HRC<=22)
Produit conforme & NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22)
Material eatsprich! den NACE Vorgaben NACE MR 01.75 2000 (HRC<=22)
Ulirasonic testing on the 10% of the fubes SEP 1915
Controle US 10% des tubes SEP 1915
Ultraschallprifung an 10% der Rohre SEP 1915

No waeld repair

Aucune réparation par soudure

Keihe Reparaturschwelssung

Tubes are frae from mercury contamination

Pas de contamination par le mergure ou I'un de ses composants

Rohre sind fref von Quecksilberverunreinigungen

Wae cortify that the delivered products comply with the request of the order

Nous eftestons que Ia fourniture est conforme aux stipulations de la commande

Wir bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Auftrages entsprechen.
Material In accordance with AD 2000 W 10: 2000 and TRD100+TRB100

OK
Bon
OB
OK
Bon
OB
OK
Bon
o8B
OK
Bon
o8
OK
Bon
o8

o
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3.1.8 - EN 10204 :1992+A1:1997

Materisl conforme & la norme AD 2000 W 10: 2000 et TRD100+TRB100

Material entgpricht AD 2000 W 10: 2000 und TRD100+TRB100

issued acceording to TUV-BAYERN, January 1875.

Emis suivant TUV BAYERN , Janvier 1975

Ausgestellt Im Einvernehmen mit dem TOV Bayern, Januar 1975

No countersignature from authorlty control ag per TUV-Bayerm letter DTD 3/18/9977
Pas de contresignature par l'autorite selon leftre du TUV-Bayern du 18/mars/1977)

Auf gine Gegenzelchnung durch die zustandige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
des TOV Bayern vom 18 Mérz 1977 verzichtet werden

Date / date / date 27-Feb-2003
Mill Inspector / Contrdle Qualité | Der Werkssachverstandige F. ANNIBALI

Confirmation with reference to Pressure Equipmant Directive 97/2UEC:

The worke opsrades a nuallty management system that has undergone a spaclific assessmant for materials for prassure squipment and Is
cortified by a compaetent body (TUV-CERT.No; 70/2002/MUC)

Confirmation concemant la Diraclive Equipements sous Prassion §7/23EC:

L'usine applique un sysléme de managoment de la qualité qul a fall l'obje! d'une dvaluation spécifique pour les matdriaux pour équipements sous
pression el qui es! certifid par un organisme compélent (TUV-CERT,No: 70/2002MUC)

Bestitigung in Bazug auf Druckgeriiterichiinie 97/23/EG:

Das Wark wendat sln QuatitMsmanagernentsystem an, das in Bezug auf Werkstolfs for Druckgeriite einer spezifischen Bewertung unterzogen wurde
und von elner zustandigen Stelle (TUV-ZERT. Nr. 70/2002/MUC) zertifiziert isl,

This certificate {3 lasued by a computerzad Le cartificat est redigé par un systema Dieses Zeugnlg ist durch eln aulomatisches

system and Is vaild without signaiure. In case the  d'ordinateur et Il esi valable sans signature, Au System erstelit und ohne Unterschrift goitlg. tm

owner of tha original certificate would roloase a cas ol le possesseur de 'original daflvrera une Falle, dass der EigentOmer des

copy ol It, he must atlest its conformity to the cople, Il dovra atlaster la conformlité en son nom,  Originalzeugnlsses aine Kople orstallen lasst,

original one, taking upon himself the responsibllity  en s'endosgant loute [a responsabilild pour des muss or dio Ubsrelnstimmung mit dem Original

for any anlawful or not allowed use. Any alterallon  usages illicites ou interdiis, Taute alieration ou bestaligen ungd (bamimmt selbst dle

and/or fatsification will ba subjact ta the law contrefaction seront suscaptibles d'entrainer des  Verantwartung f0¢ jede nicht eitaubte und ilagale
poursuites legales, Vorwendung. Jede Verdnderung und/oder

Félschung wird gerichifich vorfaigt werden.
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